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1 企业概述

1.1 企业简介

四川能投化学新材料有限公司注册资本 58000万元，法定代表人杨超，位于南

充市经开区河西工业园区。

公司已建成 100 万吨/年精对苯二甲酸项目及配套公用工程和罐区。主要生产

单元为氧化单元、加氢精制单元、产品包装单元、甲醇制氢单元、原材料贮存单

元、公辅单元以及污泥焚烧单元。涉及到废气排放的主要生产工艺有氧化单元、精

制单元、以及污泥焚烧单元。本项目主要原料为对二甲苯，由彭州石化经铁路运输

到园区，然后管道直接输送至原料储罐。其他原辅料甲醇、醋酸、醋酸钴、醋酸

锰、醋酸正丙脂、催化剂回收剂(碳酸钠)、氢氧化钠澳化氢经公路运输至公司，然

后经管道输送至储罐。产品精对苯二甲酸(PTA)为固体，经包装成袋后通过公路和

铁路运输到客户。
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1.2 LDAR现场环境勘察

预计检测日期 2025.8.4 填表人员 周钟浩

企业名称 四川能投化学新材料有限公司

企业地址 四川省南充市嘉陵区河西工业园区东西干道 1号

检测项目
检测

方法
测定地点 危害性评估 防护等级 工艺人员

挥发性有机物

泄漏检测

（LDAR）

FID
PID

 开放式

 半密闭式

 密闭式

 高温

 腐蚀

 辐射

 有机

缺氧

其他

无危害

A级

B级

C级

D级

企业提供

其他

现场位置图

N↑
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1.3LDAR现场开展情况

受四川能投化学新材料有限公司委托，我公司安排检测小组对四川能投化学新

材料有限公司涉 VOCs装置开展挥发性有机物泄漏检测工作，具体流程如下：

2025 年 8 月 4 日，小组成员开始对四川能投化学新材料有限公司的工艺流

程、现场装置、设备进行了分析，经核实受控密封点发生变化，小组成员对变化的

密封点进行统计，企业相关负责人进行调整。

2025年 8月 4日至 8月 10日，小组成员对四川能投化学新材料有限公司的涉

VOCs 装置进行了现场检测，并把检测过程中发现的泄漏点告知该公司相关负责

人，让其安排检修人员对泄漏密封点位进行修复。随后，小组成员对已修复的泄漏

密封点进行了复测。

2 LDAR工作流程

企业开展 LDAR 工作流程主要包括项目建立、现场检测和泄漏修复三个步骤

（见下图）。

2.1 LDAR基本流程
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2.2 项目建立流程
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2.3 现场检测流程

项目建立

检测计划

仪器准备

≤10
否

环境本底值

漂移核查

数据记录

认定与标识

现场检测

漂移超限

是

否

仪器与器材配备

响应因子修正

密封点泄漏

检测结束

仪器校准

是

是否
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2.4 泄漏修复流程
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3 项目建立

3.1 资料收集

需要收集的资料主要包括但不限于工艺流程图（PFD）、管道仪表图

（P&ID）、物料平衡表、操作规程、装置平面布置图、设备台账等内容。如工艺

变更资料不全，应补充完整。

在四川能投化学新材料有限公司 LDAR 工作开展之前，根据规范要求，在跟

企业充分沟通后，收集了相关资料，确保能按照最新要求完成 LDAR 工作，清单

如下：

☞基本情况

☞地理位置与装置平面布置图

☞工艺流程图（PFD）

☞管道仪表图（P&ID）

☞物料平衡表

☞操作规程

☞原辅材料

☞设备台账

☞产品及规模

☞现有废气处理装置概况

☞现有废水处理站概况

☞现有固废处理站概况

项目主体工程

装置名称 涉 VOCs主要设备

PAT干燥区 泵、物料管线等

R2R单元 回收罐、缓冲罐、过滤器、沉淀罐、洗涤器、收集罐等

醋酸卸车场 泵等

焚烧炉装置 天然气管线、火炬等
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装置名称 涉 VOCs主要设备

缓冲罐区 泵、储罐等

甲醇制氢区 储罐、泵、过热器、吸附塔等

精制车间
结晶器、接收罐、闪蒸罐、泵、过滤器、预热器、加热器、冷却

器、排放罐、原料罐、反应器、换热器等

溶剂回收区 泵、储罐、蒸发器、再沸器、换热器等

铁路栈桥 泵、鹤管等

氧化 100区 预热器、洗涤塔、泵、分液罐等

氧化车间 泵、储罐、冷却器等

氧化结晶区
氧化反应器、结晶器、冷凝器、加热器、接收罐、缓冲罐、泵、过

滤机、母液罐等

原料罐区 泵、收集槽、储罐、尾气处理设施等

中间罐区 泵、储罐等

3.2 装置适合性分析

通过分析工艺流程图（PFD）、管道仪表图（P&ID），物料平衡表等资料确

定本厂的受控装置清单如下表：

装置名称 涉 VOCs物料 装置编码

PAT干燥区 醋酸、对苯二甲酸等 PATGZ0

R2R单元 对二甲苯、苯甲酸、对苯二甲酸、间苯二甲酸、甲苯等 R2RDY0

醋酸卸车场 醋酸等 CSXCC0

焚烧炉装置 天然气等 FSLZZ0

缓冲罐区 对苯二甲等 XHCGQ0
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装置名称 涉 VOCs物料 装置编码

甲醇制氢区 甲醇等 JCZQQ0

精制车间 对二甲苯、醋酸、醋酸正丁酯、对苯二甲酸等 XJZCJ0

溶剂回收区
对二甲苯、醋酸、醋酸正丙脂、对苯二甲酸、乙酸甲

酯、丙醇等
RJHSQ0

铁路栈桥 对二甲苯等 XTLZQ0

氧化 100区 醋酸甲酯、对苯二甲酸、对二甲苯、醋酸等 YH100Q

氧化车间 醋酸、对二甲苯、醋酸钴、乙酸锰等 XYHCJ0

氧化结晶区 对二甲苯、醋酸、醋酸正丁酯、甲醇等 YHJJQ0

原料罐区 醋酸、对二甲苯等 XYLGQ0

中间罐区 醋酸、对二甲苯等 XZJGQ0

3.3 设备适合性分析

逐一分析各受控装置内设备或管线的物料，辨识接触或流经涉 VOCs 物料的

设备或管线。通过物料平衡表或操作手册，核算设备、管线内 TOC、VOCs和甲烷

质量分数。对于组分及含量随时间变化的设备管线，取受控期间质量分数的平均

值。除本条款规定的豁免设备外，所有受控设备均应纳入 LDAR实施范围。

（1）任何时间不含涉 VOCs物料的设备；

（2）正常工作处于负压状态（绝对压力低于 96.3kPa）；

（3）仅在开停工、故障、应急响应或临时投用期间接触涉 VOCs 物料的设

备，且一年接触时间不超过 15日。

在对设备、物料性质进行分析后，确立了检测对象。我们结合适用法规、规范

要求，联合四川能投化学新材料有限公司 LDAR 项目组开展 VOCs 审图研讨会，

并积极组织与现场勘察相结合的方式确保建档密封点的准确性。

最终确定了属于 LDAR 范围的现场建档图片 2006 张，密封点数共计 12422

个。

装置密封点分布统计：
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装置名称 检测密封点(个)

PAT干燥区 312

R2R单元 487

醋酸卸车场 166

焚烧炉装置 362

缓冲罐区 309

甲醇制氢区 829

精制车间 2152

溶剂回收区 1524

铁路栈桥 674

氧化 100区 418

氧化车间 1335

氧化结晶区 2249

原料罐区 1051

中间罐区 554

总计 12422



河南艾尔达环保科技有限公司 报告编号：AED-JB-250710

第 11 页

3.4 物料状态辨识

基于 PID、PFD图纸辨识物料状态，根据工艺参数将受控设备内的物料按轻液

体、有机气体、重液体进行分类。

生产装置中，甲醇、醋酸、醋酸正丙酯、对二甲苯、苯甲酸、醋酸正丁酯、间

苯二甲酸、甲苯、乙酸甲酯为轻液体，醋酸钴、乙酸锰、对苯二甲酸为重液体，天

然气、塔、储罐罐顶等气相空间为有机气体。

3.5 物料状态边界划分

不同状态的物料由阀门或其它设备隔离，边界阀门或其它设备密封点按如下原

则划分：

——有机气体和轻液体或重液体交界，按有机气体计；

——轻液体与重液体交界，按轻液体计；

——涉 VOCs 物料与其他介质（如氢气、氮气、蒸汽、水等）交界，按涉

VOCs 物料计。
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3.6 受控密封点分类

序号 组件类型 介质类型

1 泵（轴封）（P）
轻液体（L）

重液体（H）

2 压缩机（轴封）（Y） 有机气体（G）

3 搅拌器（轴封）（A）
轻液体（L）

重液体（H）

4 阀门（V）

轻液体（L）

重液体（H）

有机气体（G）

5 泄压设备（安全阀）（R） 有机气体（G）

6 取样连接系统（S）

轻液体（L）

重液体（H）

有机气体（G）

7 开口阀或开口管线（O）

轻液体（L）

重液体（H）

有机气体（G）

8 法兰（F）

轻液体（L）

重液体（H）

有机气体（G）

9 连接件（螺纹连接）（C）

轻液体（L）

重液体（H）

有机气体（G）

10 其它（Q）

轻液体（L）

重液体（H）

有机气体（G）

3.7 密封点检测台账建立

按照空间位置和工艺流程可将受控设备与管线组件划分为多个群组。如将分液

罐划分为罐顶安全阀群组、压力表群组、放空及人孔群组、液位计群组等，除空冷

器外，每一群组包含的密封点不宜超过 30个，且在同一操作平台可以实施检测。
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4 常规检测

4.1 检测仪器配置

LDAR项目中采用的逐点定量检测仪器，是杭州谱育科技生产的 EXPEC 3100

挥发性气体分析仪，这种分析仪运用 FID（氢火焰离子化）检测器来测量气体的浓

度，具有多个响应系数和曲线，能进行多点校正，内置数据记录功能。

现场检测时，每天检测前进行一次校准，仪器的量程应能满足相关控制标准中

的标准浓度限值的测定要求；且其分辨率应保证在排放标准中泄漏控制浓度或标准

浓度限值的±2.5％范围内可读。满足 HJ 733-2014《泄漏和敞开液面排放的挥发性

有机物检测技术导则》中的要求，校准结果符合规定。

4.2 响应因子修正

（1）石油炼制工业生产装置一般可不考虑响应因子对检测值的影响。石油化

学工业生产装置应根据物料中 VOCs组分确定响应因子。

（2）RFm≤10，按以下情况进行应用：

——RFm≤3，检测值无需修正；

——3＜RFm≤10，则根据公式下式修正检测数据；

SVm=SV×RFm

式中：SVm—经过响应因子修正后的净检测值(µmol/mol)；

SV—密封点净检测值（µmol/mol）。

（3）RFm＞10。选择物料中 RFm＞10 的气体或响应特性相近的气体作为校

准气体，按《石化企业泄漏检测和修复工作指南》中 6.3.1 得出响应因子，直到物

料响应因子 RFm≤10，按照（2）应用。不能实现物料响应因子 RFm≤10，可采取

非常规检测或检查的方法辨识密封点泄漏。

备注：响应因子参照仪器说明书。

4.3 仪器准备

检测前，仪器预热 30分钟以上，预热期间应保持仪器点燃，管路、探杆连接

完好。预热后将仪器设置为自动读取最大值，报警阈值宜设置在最低泄漏控制浓度

的四分之一至二分之一，然后对仪器进行校正测量，满足《泄漏和敞开液面排放的

挥发性有机物检测技术导则》要求后再进行现场检测。校准详情见附件 1仪器校准
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表。

4.4 环境本底值检测

检测过程中，开放环境中的每套装置单元至少每天进行一次环境本底值测试。

每次测试至少取 5点，测试点宜位于地面。其中一点位于装置地面中心附近，其余

四点位于装置单元四条边的中点附近。测试点距密封点应≥25cm，将各点示值取平

均，作为当日装置环境本底值；对于不规则边界的装置，可以分割成多个矩形区

域，按照上述方法分别测试，再对多个矩形本底值取平均，作为装置单元的当日环

境本底值。在距密封点不小于 25cm的位置，检测过程中发现仪器示值与已测得的

环境本底值有显著不同（仪器示值与环境本底值的差值达到或超过环境本底值的

±300%），应按照 HJ 733 规定的方法，测试该密封点或群组的环境本底值。装置

单元设置在封闭环境中的（如车间或厂房）按照 HJ 733 规定的方法，测试密封点

或群组的环境本底值，在确保安全的条件下，方可实施检测。

环境本底值检测点位示意图

4.5 密封点检测

现场检测时将采样探头放置于可能发生泄漏排放的设备或装置的相关部位，并

沿其外围以小于 10cm/s的速度移动，同时关注仪器读数。如果发现读数上升，放慢

采样探头移动速度直至测得最大读数，并在最大读数处停住，停留时间约为仪器响

应时间的 2倍，记录最大读数为净检测值。

当发现仪器最大读数超出泄漏限值时，在泄漏源最大读数处反复测定 2-3次，

记录最大值，并在此处悬挂泄漏标识牌，记录泄漏密封点的编码、所属区域、位

置、类型、净检测值、检测时间、检测人员、检测单位等。

布点图如下所示：
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法兰（F）、

泵（轴封）（P）、

泵体机壳密封（F）

阀门（V）、

开口阀或开口管线（O）、

连接件（螺纹连接）（C）

泄压设备（安全阀）（R）

压缩机（轴封）（Y）

搅拌器（轴封）（A）

注：上表仅为示例，非本次检测实图。
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4.6 质量控制

（1）挥发性有机物泄漏检测严格按照 HJ 733-2014《泄漏和敞开液面排放的挥

发性有机物检测技术导则》、环办（2015）104号附件 3《石化企业泄漏检测和修

复工作指南》、GB 37822-2019《挥发性有机物无组织排放控制标准》、HJ 1230-

2021《工业企业挥发性有机物泄漏检测与修复技术指南》、《四川省挥发性泄漏检

测与修复（LDAR）实施技术规范》等标准实施全过程的质量控制。

（2）合理布设检测路径，保证各检测点位的科学性和合理性。

（3）检测分析方法采用国家颁发的标准（或推荐）分析方法，检测人员经过

考核持证上岗，所有检测仪器经计量部门校准合格并在有效期内，详见下表：

（4）检测报告严格执行三级审核制度。

LDAR检测仪器清单

序号 仪器名称 仪器型号 仪器编号 证书编号 下次校准日期

1 挥发性气

体分析仪
EXPEC3100 611P2290051 FY202411HX1042 2025.11.27

2 挥发性气

体分析仪
EXPEC3100 611P2340021 FY202505AH0278 2026.5.6

3 挥发性气

体分析仪
EXPEC3100 611P2160053 SDJZW2507-29791 2026.7.27

LDAR检测标准物质清单

序号 标准物质名称 标准物质编号 批次编号 有效日期

1 2000ppm空气中甲烷

气体标准物质
GBW(E)061786 218312201 2026.7.16

2 10300ppm空气中甲

烷气体标准物质
GBW(E)061786 2207814020 2026.7.15

3 零气 GBW(E)061640 L197714120 2026.7.15
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5 泄漏与修复

5.1 泄漏的认定

出现以下情况，则认定发生了泄漏：

（1）密封点存在渗液、滴液等可见的泄漏现象。

（2）有机气体和轻液体流经的设备与管线组件，采用氢火焰离子化检测仪

（以甲烷或丙烷为校正气体），泄漏检测值大于等于 2000µmol/mol。

（3）重液体流经的设备与管线组件，采用氢火焰离子化检测仪（以甲烷或丙

烷为校正气体），泄漏检测值大于等于 500µmol/mol。

泄漏浓度区间 现场挂牌

X≥10000μmol/mol

2000μmol/mol≤X＜10000μmol/mol

5.2 泄漏源修复

（1）当检测到泄漏时，对泄漏源应予以标识并及时修复。发现泄漏之日起 5d

内应进行首次修复，除规定外，应在发现泄漏之日起 15d内完成修复。

（2）符合下列条件之一的设备与管线组件可延迟修复。企业应将延迟修复方

案报生态环境主管部门备案，并于下次停车(工)检修期间完成修复：

a) 装置停车(工)条件下才能修复；

b) 立即修复存在安全风险；

c) 泄漏密封点立即修复引发的 VOCs 排放量大于泄漏点延迟修复造成的排放

量。应尽可能回收泄漏点延迟修复过程中排放的涉 VOCs物料；

d) 其他特殊情况。
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5.3 常见修复方法

序号
泄漏源的

组件类型
泄漏源照片 常规修复方法

1 控制阀

控制阀比较容易泄漏的部位为控制阀

的阀杆，一般的处理方法为紧固两旁

的压紧螺栓。

2
开口管线

管帽堵头

通常的处理方法是将阀门紧固，或者

在开口管线端增加一个堵头来阻止其

继续泄漏。如果属于阀门内漏，根本

的处理方法是解决阀门的内漏问题，

同时为了保险，应该给开口管线端添

加一个易于拆卸的管帽或者堵头。

3 仪表放空阀

当此类组件发生泄漏时，处理方法一

般为将阀门把紧或者在开口管线的部

位增加一个管帽或者堵头来解决阀门

的泄漏问题。如果是由于阀门内漏引

起的泄漏，最根本的处理方法是修理

或是更换阀门。

4 排污阀

此类组件比较容易泄漏的部位是管帽

的丝扣连接部分，一般的处理方法为

跟换新的生料带，并且将管帽紧固，

如果是阀门内漏引起的泄漏，最根本

的处理方法是将阀门的内漏问题处理

掉。

5 活接

活接属于仪表类的组件中比较容易泄

漏的组件，并且一旦发生泄漏，泄漏

量都比较大，通常的处理方法是对该

活接进行紧固或者跟换新的连接件。
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序号
泄漏源的

组件类型
泄漏源照片 常规修复方法

6 取样器

取样器比较容易泄漏的部位包括取样

口以及相关连接的丝扣等，常用的处

理方法为更换活接，或者在丝扣位置

用新的生料带紧固，由于取样器开关

比较频繁，应该提高此类组件的检测

频率。

7 闸阀

阀杆是闸阀比较容易泄漏的部位，处

理方法跟控制阀阀杆泄漏的处理方法

一样，即紧固两旁的压紧螺栓。

8 视镜

视镜两端的法兰连接比较容易泄漏，

暂时的处理方法是对法兰进行紧固，

如果是视镜玻璃片出现问题，则需要

跟换玻璃片。

9 仪表开口管线

由于管线内温度和压力都比较高，导

致仪表丝扣连接部分比较容易泄漏，

通常的处理方法是把紧螺丝或者添加

生料带来阻止其泄漏。

10 换热器

换热器容易泄漏得部位为封头部分，

通常的修复方法是拧紧两头的螺栓或

者更换新的垫片。

11
仪表引压

线活接

仪表引出管线的丝扣连接，也是比较

容易泄漏的部位，此类泄漏部位的处

理方法是拧紧丝扣和增加生料带来组

织其进一步泄漏。
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序号
泄漏源的

组件类型
泄漏源照片 常规修复方法

12 仪表排污阀

仪表阀门排污口比较容易泄漏的部位

是相关的连接丝扣，暂时的处理方法

是将管帽拧紧或者是在管帽上重新缠

上新的生料带，重新紧一下。

13 泵机封
泵的机封也是潜在的泄漏点，通常处

理方法为更换新的机封。

14 空冷器

空冷器排气孔位置比较容易出现泄

漏，处理方法是将堵头拧紧，辅助使

用生料带来处理效果会更好。

15 量油孔

罐顶量油孔下面的连接法兰和顶端开

口的位置比较容易出现泄漏，因为经

常要使用量油孔，所以此位置比较容

易泄漏，目前暂时没有好的处理方

法。

16 呼吸阀

储罐顶部呼吸口上底部法兰比较容易

泄漏，在收付油的过程中，呼吸口也

会有一定程度的排放。

17 火嘴

火嘴比较容易泄漏的部位是火嘴上的

活接部位，目前比较好的处理方法是

对火嘴头进行紧固处理，通过生料带

来增强密封的效果。

注：上表示例图为常见泄漏组件，非本次检测实图。
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6 统计与分析

6.1 LDAR2025年下半年普查表汇总

基本信息

企业名称 四川能投化学新材料有限公司

LDAR主管部门 质量环境保护管理部

联系人 段地升 电话 15882420361

完成时间 2025年 8月 10日

项目建立

受控密封点总数 12422 不可达点数 0

不可达密封点数

泵 0

压缩机 0

搅拌器 0

阀门 0

泄压设备 0

取样连接件 0

开口阀或开口管线 0

法兰 0

连接件 0

其它 0

现场检测

起始日期 2025年 8月 4日 完成日期 2025年 8月 10日

检测密封点数 12422 泄漏点数 7

严重泄漏点数 0

泄漏修复

5日内修复密封点数 7

15日内修复密封点数 7

至今修复密封点数 7

除已修复的泄漏点，6个月内(自发现泄漏之

日起),计划修复的泄漏点数
0

延迟修复

延迟修复点数 延迟修复严重泄漏点数 全厂下次停车检修日期

0 0 /
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6.2 LDAR2025年下半年检测综合统计

密封点统计

检测密封点总数（个） 12422

动密封点（个） 115

静密封点（个） 12307

泄漏点数（个） 7

排放量分布

泵（kg） 3.63

阀门（kg） 28.69

法兰（kg） 88.26

搅拌器（kg） 0.75

开口阀或开口管线（kg） 12.81

连接件（kg） 11.48

取样连接系统（kg） 0.02

泄压设备（kg） 50.98

总计

排放量（kg） 196.62

减排量（kg） 103.72

修复前泄漏率（%） 0.06

修复率（%） 100.00
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6.3 LDAR2025年下半年普查表-装置统计

企业名称 四川能投化学新材料有限公司

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质

性维修修复泄

漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 7496 0 7496 4 0 4 4 4 0

阀门 3074 0 3074 1 0 1 1 1 0

连接件 1367 0 1367 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 268 0 268 2 0 2 2 2 0

泵（轴封） 96 0 96 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 100 0 100 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 19 0 19 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 2 0 2 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 12422 0 12422 7 0 7 7 7 0
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装置名称 PAT干燥区 装置编码 PATGZ0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车检

修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封

点
不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数

5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质性

维修修复泄漏

点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 154 0 154 0 0 0 0 0 0

阀门 78 0 78 0 0 0 0 0 0

连接件 64 0 64 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 10 0 10 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 6 0 6 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 312 0 312 0 0 0 0 0 0
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装置名称 R2R单元 装置编码 R2RDY0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车检

修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密

封点
不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数

5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质性

维修修复泄漏

点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 344 0 344 0 0 0 0 0 0

阀门 120 0 120 0 0 0 0 0 0

连接件 7 0 7 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 4 0 4 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 6 0 6 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 1 0 1 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 3 0 3 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 2 0 2 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 487 0 487 0 0 0 0 0 0
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装置名称 醋酸卸车场 装置编码 CSXCC0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车

检修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质

性维修修复

泄漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月

内计划修复的

泄漏点数

法兰 91 0 91 0 0 0 0 0 0

阀门 39 0 39 0 0 0 0 0 0

连接件 30 0 30 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 4 0 4 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 2 0 2 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 166 0 166 0 0 0 0 0 0
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装置名称 焚烧炉装置 装置编码 FSLZZ0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车

检修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质

性维修修复

泄漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 166 0 166 2 0 2 2 2 0

阀门 97 0 97 1 0 1 1 1 0

连接件 87 0 87 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 8 0 8 1 0 1 1 1 0

泵（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 4 0 4 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 362 0 362 4 0 4 4 4 0



河南艾尔达环保科技有限公司 报告编号：AED-JB-250710

第 28 页

装置名称 缓冲罐区 装置编码 XHCGQ0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车

检修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质

性维修修复

泄漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 170 0 170 0 0 0 0 0 0

阀门 79 0 79 0 0 0 0 0 0

连接件 51 0 51 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 4 0 4 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 3 0 3 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 2 0 2 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 309 0 309 0 0 0 0 0 0
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装置名称 甲醇制氢区 装置编码 JCZQQ0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车

检修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质

性维修修复

泄漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 382 0 382 1 0 1 1 1 0

阀门 219 0 219 0 0 0 0 0 0

连接件 194 0 194 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 19 0 19 1 0 1 1 1 0

泵（轴封） 13 0 13 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 2 0 2 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 829 0 829 2 0 2 2 2 0
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装置名称 精制车间 装置编码 XJZCJ0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车

检修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质

性维修修复

泄漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 1336 0 1336 0 0 0 0 0 0

阀门 496 0 496 0 0 0 0 0 0

连接件 213 0 213 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 46 0 46 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 18 0 18 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 37 0 37 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 6 0 6 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 2152 0 2152 0 0 0 0 0 0
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装置名称 溶剂回收区 装置编码 RJHSQ0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车

检修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质

性维修修复

泄漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 928 0 928 0 0 0 0 0 0

阀门 396 0 396 0 0 0 0 0 0

连接件 112 0 112 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 55 0 55 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 12 0 12 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 20 0 20 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 1 0 1 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 1524 0 1524 0 0 0 0 0 0
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装置名称 铁路栈桥 装置编码 XTLZQ0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车

检修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数

5日内首次

维修修复密

封点数

15日内实质性

维修修复泄漏

点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 423 0 423 0 0 0 0 0 0

阀门 149 0 149 0 0 0 0 0 0

连接件 61 0 61 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 31 0 31 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 10 0 10 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 674 0 674 0 0 0 0 0 0
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装置名称 氧化 100区 装置编码 YH100Q 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车

检修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质

性维修修复泄

漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 175 0 175 0 0 0 0 0 0

阀门 105 0 105 0 0 0 0 0 0

连接件 131 0 131 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 6 0 6 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 1 0 1 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 418 0 418 0 0 0 0 0 0
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装置名称 氧化车间 装置编码 XYHCJ0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车

检修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质

性维修修复

泄漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 868 0 868 0 0 0 0 0 0

阀门 370 0 370 0 0 0 0 0 0

连接件 54 0 54 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 22 0 22 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 18 0 18 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 1 0 1 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 2 0 2 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 1335 0 1335 0 0 0 0 0 0
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装置名称 氧化结晶区 装置编码 YHJJQ0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车检

修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质

性维修修复泄

漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 1437 0 1437 0 0 0 0 0 0

阀门 534 0 534 0 0 0 0 0 0

连接件 208 0 208 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 37 0 37 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 9 0 9 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 19 0 19 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 5 0 5 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 2249 0 2249 0 0 0 0 0 0
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装置名称 原料罐区 装置编码 XYLGQ0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车

检修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实质

性维修修复

泄漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 718 0 718 0 0 0 0 0 0

阀门 233 0 233 0 0 0 0 0 0

连接件 75 0 75 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 17 0 17 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 4 0 4 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 2 0 2 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 2 0 2 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 1051 0 1051 0 0 0 0 0 0
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装置名称 中间罐区 装置编码 XZJGQ0 年加工生产能力 /

装置初次开工日期 /
装置上次停车

检修日期
/ 装置下次停车检修日期 /

密封点类别

项目建立 现场检测 泄漏修复

受控密封点 不可达点数 检测点数 泄漏点数 严重泄漏点数
5日内首次维修

修复密封点数

15日内实

质性维修修

复泄漏点数

至今修复

泄漏点数

除已修复的泄

漏点，6个月内

计划修复的泄

漏点数

法兰 304 0 304 1 0 1 1 1 0

阀门 159 0 159 0 0 0 0 0 0

连接件 80 0 80 0 0 0 0 0 0

开口阀或开口管线 5 0 5 0 0 0 0 0 0

泵（轴封） 4 0 4 0 0 0 0 0 0

泄压设备（安全阀） 2 0 2 0 0 0 0 0 0

搅拌器（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

压缩机（轴封） 0 0 0 0 0 0 0 0 0

取样连接系统 0 0 0 0 0 0 0 0 0

其它 0 0 0 0 0 0 0 0 0

总计 554 0 554 1 0 1 1 1 0
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6.4 LDAR2025年下半年装置组件泄漏量估算表

装置 组件类型 排放量(kg) 减排量(kg)

PAT干燥区

泵 0.20 0.00

阀门 0.26 0.00

法兰 0.57 0.00

开口阀或开口管线 0.11 0.00

连接件 0.24 0.00

R2R单元

泵 0.20 0.00

阀门 2.26 0.00

法兰 10.44 0.00

搅拌器 0.10 0.00

开口阀或开口管线 0.32 0.00

连接件 0.06 0.00

取样连接系统 0.02 0.00

泄压设备 0.03 0.00

醋酸卸车场

泵 0.07 0.00

阀门 0.09 0.00

法兰 0.28 0.00

开口阀或开口管线 0.04 0.00

连接件 0.10 0.00

焚烧炉装置

阀门 8.27 13.65

法兰 27.92 61.01

开口阀或开口管线 1.81 4.14

连接件 3.35 0.00

泄压设备 14.20 0.00

缓冲罐区

泵 0.18 0.00

阀门 0.80 0.00

法兰 7.52 0.00

开口阀或开口管线 1.46 0.00

连接件 1.04 0.00

泄压设备 29.75 0.00
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装置 组件类型 排放量(kg) 减排量(kg)

甲醇制氢区

泵 0.43 0.00

阀门 1.68 0.00

法兰 6.50 12.16

开口阀或开口管线 0.74 1.54

连接件 1.82 0.00

泄压设备 0.12 0.00

精制车间

泵 0.72 0.00

阀门 2.10 0.00

法兰 4.60 0.00

搅拌器 0.31 0.00

开口阀或开口管线 0.47 0.00

连接件 0.84 0.00

泄压设备 1.52 0.00

溶剂回收区

泵 0.46 0.00

阀门 1.70 0.00

法兰 3.92 0.00

搅拌器 0.03 0.00

开口阀或开口管线 0.58 0.00

连接件 0.66 0.00

泄压设备 0.91 0.00

铁路栈桥

阀门 3.41 0.00

法兰 4.22 0.00

开口阀或开口管线 3.45 0.00

连接件 0.34 0.00

泄压设备 3.11 0.00

氧化 100区

泵 0.03 0.00

阀门 0.66 0.00

法兰 1.34 0.00

开口阀或开口管线 0.06 0.00

连接件 1.21 0.00
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装置 组件类型 排放量(kg) 减排量(kg)

氧化车间

泵 0.67 0.00

阀门 1.60 0.00

法兰 3.11 0.00

搅拌器 0.07 0.00

开口阀或开口管线 0.25 0.00

连接件 0.18 0.00

泄压设备 0.03 0.00

氧化结晶区

泵 0.35 0.00

阀门 2.46 0.00

法兰 5.12 0.00

搅拌器 0.17 0.00

开口阀或开口管线 0.38 0.00

连接件 0.67 0.00

泄压设备 0.63 0.00

原料罐区

泵 0.13 0.00

阀门 2.45 0.00

法兰 7.64 0.00

搅拌器 0.07 0.00

开口阀或开口管线 3.08 0.00

连接件 0.29 0.00

泄压设备 0.61 0.00

中间罐区

泵 0.19 0.00

阀门 0.95 0.00

法兰 5.08 11.22

开口阀或开口管线 0.06 0.00

连接件 0.68 0.00

泄压设备 0.07 0.00

总计 196.62 103.72
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6.5 LDAR2025年下半年密封点检测值统计

单位：个

装置名称 组件类型 介质
＜500

μmol/mol
500-2000
μmol/mol

2000-10000
μmol/mol

＞10000
μmol/mol

按当前法

规泄漏数

PAT干燥区

泵 轻液 6 0 0 0 0
阀门 轻液 78 0 0 0 0
法兰 轻液 154 0 0 0 0

开口阀或开口管线 轻液 10 0 0 0 0
连接件 轻液 64 0 0 0 0

R2R单元

泵 轻液 6 0 0 0 0
阀门 轻液 120 0 0 0 0
法兰 轻液 344 0 0 0 0

搅拌器 轻液 3 0 0 0 0
开口阀或开口管线 轻液 4 0 0 0 0

连接件 轻液 7 0 0 0 0
取样连接系统 轻液 2 0 0 0 0
泄压设备 轻液 1 0 0 0 0

醋酸卸车场

泵 轻液 2 0 0 0 0
阀门 气体/蒸汽 3 0 0 0 0
阀门 轻液 36 0 0 0 0
法兰 气体/蒸汽 4 0 0 0 0
法兰 轻液 87 0 0 0 0

开口阀或开口管线 轻液 4 0 0 0 0
连接件 气体/蒸汽 7 0 0 0 0
连接件 轻液 23 0 0 0 0
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装置名称 组件类型 介质
＜500

μmol/mol
500-2000
μmol/mol

2000-10000
μmol/mol

＞10000
μmol/mol

按当前法

规泄漏数

焚烧炉装置

阀门 气体/蒸汽 96 0 1 0 1
法兰 气体/蒸汽 164 0 2 0 2

开口阀或开口管线 气体/蒸汽 7 0 1 0 1
连接件 气体/蒸汽 87 0 0 0 0

泄压设备 气体/蒸汽 4 0 0 0 0

缓冲罐区

泵 轻液 3 0 0 0 0
阀门 气体/蒸汽 14 0 0 0 0
阀门 轻液 65 0 0 0 0
法兰 气体/蒸汽 37 0 0 0 0
法兰 轻液 133 0 0 0 0

开口阀或开口管线 轻液 4 0 0 0 0
连接件 气体/蒸汽 1 0 0 0 0
连接件 轻液 50 0 0 0 0

泄压设备 气体/蒸汽 0 1 0 0 0
泄压设备 轻液 1 0 0 0 0

甲醇制氢区

泵 气体/蒸汽 1 0 0 0 0
泵 轻液 12 0 0 0 0

阀门 气体/蒸汽 89 0 0 0 0
阀门 轻液 130 0 0 0 0
法兰 气体/蒸汽 121 0 0 0 0
法兰 轻液 260 0 1 0 1

开口阀或开口管线 气体/蒸汽 2 0 0 0 0
开口阀或开口管线 轻液 16 0 1 0 1

连接件 气体/蒸汽 96 0 0 0 0
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装置名称 组件类型 介质
＜500

μmol/mol
500-2000
μmol/mol

2000-10000
μmol/mol

＞10000
μmol/mol

按当前法

规泄漏数

甲醇制氢区
连接件 轻液 98 0 0 0 0

泄压设备 轻液 2 0 0 0 0

精制车间

泵 轻液 18 0 0 0 0
阀门 轻液 496 0 0 0 0
法兰 轻液 1336 0 0 0 0

搅拌器 轻液 6 0 0 0 0
开口阀或开口管线 轻液 46 0 0 0 0

连接件 轻液 213 0 0 0 0
泄压设备 轻液 37 0 0 0 0

溶剂回收区

泵 轻液 12 0 0 0 0
阀门 气体/蒸汽 8 0 0 0 0
阀门 轻液 388 0 0 0 0
法兰 气体/蒸汽 50 0 0 0 0
法兰 轻液 878 0 0 0 0

搅拌器 轻液 1 0 0 0 0
开口阀或开口管线 气体/蒸汽 6 0 0 0 0
开口阀或开口管线 轻液 49 0 0 0 0

连接件 气体/蒸汽 19 0 0 0 0
连接件 轻液 93 0 0 0 0

泄压设备 气体/蒸汽 6 0 0 0 0
泄压设备 轻液 14 0 0 0 0

铁路栈桥

阀门 轻液 149 0 0 0 0
法兰 轻液 423 0 0 0 0

开口阀或开口管线 轻液 31 0 0 0 0
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装置名称 组件类型 介质
＜500

μmol/mol
500-2000
μmol/mol

2000-10000
μmol/mol

＞10000
μmol/mol

按当前法

规泄漏数

铁路栈桥
连接件 轻液 61 0 0 0 0

泄压设备 轻液 10 0 0 0 0

氧化 100区

泵 轻液 1 0 0 0 0
阀门 气体/蒸汽 78 0 0 0 0
阀门 轻液 27 0 0 0 0
法兰 气体/蒸汽 130 0 0 0 0
法兰 轻液 45 0 0 0 0

开口阀或开口管线 气体/蒸汽 1 0 0 0 0
开口阀或开口管线 轻液 5 0 0 0 0

连接件 气体/蒸汽 108 0 0 0 0
连接件 轻液 23 0 0 0 0

氧化车间

泵 轻液 18 0 0 0 0
阀门 轻液 370 0 0 0 0
法兰 轻液 868 0 0 0 0

搅拌器 轻液 2 0 0 0 0
开口阀或开口管线 轻液 22 0 0 0 0

连接件 轻液 54 0 0 0 0
泄压设备 轻液 1 0 0 0 0

氧化结晶区

泵 轻液 9 0 0 0 0
阀门 轻液 534 0 0 0 0
法兰 轻液 1437 0 0 0 0

搅拌器 轻液 5 0 0 0 0
开口阀或开口管线 轻液 37 0 0 0 0

连接件 轻液 208 0 0 0 0



河南艾尔达环保科技有限公司 报告编号：AED-JB-250710

第 45 页

装置名称 组件类型 介质
＜500

μmol/mol
500-2000
μmol/mol

2000-10000
μmol/mol

＞10000
μmol/mol

按当前法

规泄漏数

氧化结晶区 泄压设备 轻液 19 0 0 0 0

原料罐区

泵 轻液 4 0 0 0 0
阀门 气体/蒸汽 25 0 0 0 0
阀门 轻液 208 0 0 0 0
法兰 气体/蒸汽 161 0 0 0 0
法兰 轻液 557 0 0 0 0

搅拌器 轻液 2 0 0 0 0
开口阀或开口管线 气体/蒸汽 2 0 0 0 0
开口阀或开口管线 轻液 14 1 0 0 0

连接件 气体/蒸汽 9 0 0 0 0
连接件 轻液 66 0 0 0 0

泄压设备 轻液 2 0 0 0 0

中间罐区

泵 轻液 4 0 0 0 0
阀门 气体/蒸汽 32 0 0 0 0
阀门 轻液 127 0 0 0 0
法兰 气体/蒸汽 94 0 0 0 0
法兰 轻液 209 0 1 0 1

开口阀或开口管线 轻液 5 0 0 0 0
连接件 气体/蒸汽 58 0 0 0 0
连接件 轻液 22 0 0 0 0

泄压设备 气体/蒸汽 1 0 0 0 0
泄压设备 轻液 1 0 0 0 0

合计 12413 2 7 0 7
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6.6 LDAR2025年下半年组件类型统计

组件类型 数量（个） 比例（%）

泵（轴封） 96 0.77

阀门 3074 24.75

法兰 7496 60.34

搅拌器 19 0.15

开口阀或开口管线 268 2.16

连接件 1367 11.00

取样连接系统 2 0.02

泄压设备 100 0.81

总计 12422 100.00

6.7 密封点泄漏记录

四川能投化学新材料有限公司本次共检测常规密封点 12422 个。检测结

果显示，有 7 个常规密封点的 VOCs 浓度超过泄漏认定浓度，其中一般泄漏

点（2000μmol/mol≤检测值＜10000μmol/mol）有 7 个，严重泄漏点（检测值

≥10000μmol/mol）有 0个，总体泄漏率为 0.06%。
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6.8 泄漏密封点位图档信息
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6.9泄漏密封点位详细信息表

序

号
装置名称 区域 定位设备

设备

编号
工艺描述

密封点

群组编码

密封点

扩展号

密封点

类别
物料状态 物料信息

是否

保温/
保冷

检测开始

时间

检测结束

时间

环境

本底值
净检测值

泄漏

认定

浓度 是否

泄漏

(μmol/mol)

1 焚烧炉装置 焚烧炉装置 天然气管线 53 天然气管线气动阀
FSLZZ0-
01-01-0013

006 阀门 气体/蒸汽 天然气 否
2025-08-09
15:21:37

2025-08-09
15:24:30

1.6 6661.1 2000 是

2 焚烧炉装置 焚烧炉装置 天然气管线 53 沼气分离罐

取样开口

FSLZZ0-
01-01-0014

003
开口阀

或开口

管线

气体/蒸汽 天然气 否
2025-08-09
15:26:20

2025-08-09
15:29:15

1.6 7887.4 2000 是

3 焚烧炉装置 焚烧炉装置 火炬 54 天然气管线流量计

上法兰

FSLZZ0-
01-01-0027

008 法兰 气体/蒸汽 天然气 否
2025-08-09
16:01:25

2025-08-09
16:04:17

1.6 8873.5 2000 是

4 焚烧炉装置 焚烧炉装置 火炬 54 天然气管线传感器

前法兰

FSLZZ0-
01-01-0029

004 法兰 气体/蒸汽 天然气 否
2025-08-09
16:10:24

2025-08-09
16:13:20

1.6 7571.4 2000 是

5 甲醇制氢区 甲醇制氢区 P5000901A泵 27 取样管线开口
JCZQQ0-
01-01-0047

006
开口阀

或开口

管线

轻液 甲醇 否
2025-08-04
14:28:52

2025-08-04
14:31:43

1.9 2034.9 2000 是

6 甲醇制氢区 甲醇制氢罐区 P3101402A泵 34 泵出口预留管线阀

上法兰

JCZQQ0-
02-01-0014

014 法兰 轻液 甲醇 否
2025-08-04
16:25:44

2025-08-04
16:28:32

1.9 2951.6 2000 是

7 中间罐区 泵区 F264 07 过滤器顶部视镜法

兰

XZJGQ0-
02-01-0001 004 法兰 轻液

醋酸、对

二甲苯、

氧化母液

否
2025-08-06
09:11:15

2025-08-06
09:14:08 2.7 2708.4 2000 是
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6.10泄漏密封点复测记录

序

号
装置名称 区域 定位设备 设备编号

密封点

群组编码

密封点

扩展号

密封点

类别
物料状态 物料信息

复测开始

时间

复测结束

时间

环境

本底值
复测值

泄漏

认定

浓度
是否

修复
修复手段

(μmol/mol)

1 焚烧炉装置 焚烧炉装置 天然气管线 53
FSLZZ0-
01-01-0013

006 阀门 气体/蒸汽 天然气
2025-08-09
16:40:19

2025-08-09
16:41:56

1.6 130.2 2000 是
压紧阀门填料

压盖

2 焚烧炉装置 焚烧炉装置 天然气管线 53
FSLZZ0-
01-01-0014 003

开口阀或

开口管线
气体/蒸汽 天然气

2025-08-09
16:43:06

2025-08-09
16:44:49 1.6 26.9 2000 是 关紧末端阀门

3 焚烧炉装置 焚烧炉装置 火炬 54
FSLZZ0-
01-01-0027 008 法兰 气体/蒸汽 天然气

2025-08-09
16:48:18

2025-08-09
16:50:00 1.6 39.5 2000 是 调整法兰螺栓

4 焚烧炉装置 焚烧炉装置 火炬 54 FSLZZ0-
01-01-0029

004 法兰 气体/蒸汽 天然气
2025-08-09
16:53:44

2025-08-09
16:55:17

1.6 44.8 2000 是 调整法兰螺栓

5 甲醇制氢区 甲醇制氢区 P5000901A泵 27
JCZQQ0-
01-01-0047

006
开口阀或

开口管线
轻液 有机物料

2025-08-05
10:40:17

2025-08-05
10:42:36

2.1 59.7 2000 是 关紧末端阀门

6 甲醇制氢区 甲醇制氢罐区 P3101402A泵 34
JCZQQ0-
02-01-0014 014 法兰 轻液 有机物料

2025-08-05
11:00:30

2025-08-05
11:02:37 2.1 101.6 2000 是 调整法兰螺栓

7 中间罐区 泵区 F264 07
XZJGQ0-
02-01-0001 004 法兰 轻液

醋酸、对

二甲苯、

氧化母液

2025-08-06
10:56:18

2025-08-06
10:58:14 2.7 89.1 2000 是 调整法兰螺栓
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6.11 LDAR普查表-延迟修复

基本信息 泄漏信息 延迟修复信息 修复信息

装置
密封点编

码

密封

点类

别

群组位

置/工艺

描述

密封点位

置/工艺描

述

物料名

称

发现泄

漏日期

净检测值

(μmol/mol)

跟踪检

测日期

净检测值

(μmol/mol)

延迟修

复原因

预计检

修日期

修复

日期

修复方

法

修复后净检测

值(μmol/mol)

以下空白

注：如果填表时，泄漏点尚未修复，可以不填该项。
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7 环境绩效评估

依据《石化企业泄漏检测与修复工作指南》、《挥发性有机物无组织排

放控制标准》GB 37822-2019、《工业企业挥发性有机物泄漏检测与修复技术

指南》HJ 1230-2021、《四川省挥发性泄漏检测与修复（LDAR）实施技术规

范》等规范，我们对四川能投化学新材料有限公司装置涉 VOCs 的设备、管

线进行了 LDAR台账建立与检测工作，检测和修复情况如下：

四川能投化学新材料有限公司 2025 年下半年 LDAR 项目自 2025 年 8 月

4 日启动，2025 年 8 月 10 日结束，本次应检测 12422 点，实际检测 12422

点。

依据《石化企业泄漏检测与修复工作指南》、《挥发性有机物无组织排

放控制标准》GB 37822-2019、《工业企业挥发性有机物泄漏检测与修复技术

指南》HJ 1230-2021、《四川省挥发性泄漏检测与修复（LDAR）实施技术规

范》等规范，本轮检测共发现泄漏点数 7 个，其中严重泄漏点数 0 个，总泄

漏率为 0.06%；经过 1轮修复和复测，修复完成 7个，延迟修复 0个。

依据本轮的检测结果，经计算得出：2025年下半年排放量约 196.62kg，

减排量约 103.72kg。

8 现状评估与整治建议

通过此轮 VOCs 检漏，主要发现以下问题：

（1）总计泄漏点 7处，泄漏率为 0.06%，泄漏点类型法兰、阀门、开口

阀或开口管线。

（2）部分设备缺少标识，管道类流向标识较少。

针对以上问题，我们建议：

（1）日常巡检中发现明显泄漏后应及时修复，尽可能的减少物料无组织

逸散造成的损失，减少对环境的污染，排除生产上的安全隐患；

（2）企业应重视设备标识和管道流向标识工作。
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9 密封点排放速率核算方法

密封点排放速率核算采用相关方程法，方法规定了默认零值排放速率、

限定排放速率和相关方程。当密封点的净检测值小于 1µmol/mol时，用默认

零值排放速率作为该密封点排放速率；当净检测值大于 50000µmol/mol，用

限定排放速率作为该密封点排放速率。净检测值在两者之间，采用相关方程

计算该密封点的排放速率，详见下表。若企业未记录低于泄漏定义浓度限值

的密封点的净检测值，可将泄漏定义浓度限值作为检测值带入计算。

eTOC 密封点的 TOC 排放速率，kg/h；

SV 修正后净检测值，μmol/mol；

e0 密封点 i 的默认零值排放速率，kg/h；

ep 密封点 i 的限定排放速率，kg/h；

ef 密封点 i 的相关方程核算排放速率，kg/h。
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石油炼制和石油化工设备组件的设备泄漏率 a

设备类型（所有

物质类型）

默认零值排放速率

（kg/h/排放源）

限定排放速率

（kg/h/排放源）
相关方程 b（kg/h/排放源）>50000

µmol/mol
石油炼制的泄漏率（炼油、营销终端和油气生产）

泵 2.4E-05 0.16 5.03E-05×SV 0.610

压缩机 4.0E-06 0.11 1.36E-05×SV 0.589

搅拌器 4.0E-06 0.11 1.36E-05×SV 0.589

阀门 7.8E-06 0.14 2.29E-06×SV 0.746

泄压设备 4.0E-06 0.11 1.36E-05×SV 0.589

连接件 7.5E-06 0.030 1.53E-06×SV 0.735

法兰 3.1E-07 0.084 4.61E-06×SV 0.703

开口阀或开口

管线
2.0E-06 0.079 2.20E-06×SV 0.704

其它 4.0E-06 0.11 1.36E-05×SV 0.589

石油化工的泄漏率

轻液体泵 7.5E-06 0.62 1.90E-05×SV 0.824

重液体泵 7.5E-06 0.62 1.90E-05×SV 0.824

压缩机 7.5E-06 0.62 1.90E-05×SV 0.824

搅拌器 7.5E-06 0.62 1.90E-05×SV 0.824

泄压设备 7.5E-06 0.62 1.90E-05×SV 0.824

气体阀门 6.6E-07 0.11 1.87E-06×SV 0.873

液体阀门 4.9E-07 0.15 6.41E-06×SV 0.797

法兰或连接件 6.1E-07 0.22 3.05E-06×SV 0.885

开口阀或开口

管线

2.0E-06 0.079 2.20E-06×SV 0.704

其它 4.0E-06 0.11 1.36E-05×SV 0.589

注：表格中涉及的 kg/h/排放源＝每个排放源每小时的 TOC 排放量（千克）。

a：美国环保署，1995b 报告的数据。对于密闭式的采样点，如果采样瓶连在采样口，则使用

“连接件” 的排放系数；如采样瓶未与采样口连接，则使用“开口阀或开口管线”的排放系数。

b：SV 是检测设备测得的净检测值（SV，µmol/mol ）。
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10 下轮 LDAR检测计划

根据《挥发性有机物无组织排放控制标准》GB 37822-2019 的要求，依

据设备与管线组件的类型，采用不同的泄漏检测周期：

四川能投化学新材料有限公司

下轮 LDAR检测计划

检测周期 组件类型 密封点数 合计

至少每 12个月检测一次
法兰 7496

8863
连接件 1367

至少每 6个月检测一次

阀门 3074

3559

开口管线 268

泵 96

泄压设备 100

搅拌器 19

取样连接系统 2
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附件 1仪器校准记录表
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附件 2环境本底值记录表
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附件 3设备校准证书
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附件 4标准物质证书



河南艾尔达环保科技有限公司 报告编号：AED-JB-250710

第 93 页



河南艾尔达环保科技有限公司 报告编号：AED-JB-250710

第 94 页



河南艾尔达环保科技有限公司 报告编号：AED-JB-250710

第 95 页



河南艾尔达环保科技有限公司 报告编号：AED-JB-250710

第 96 页



河南艾尔达环保科技有限公司 报告编号：AED-JB-250710

第 97 页



河南艾尔达环保科技有限公司 报告编号：AED-JB-250710

第 98 页

附件 5现场工作照片
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附件 6营业执照
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附件 7资质证书
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